表7．  材料   学院（系、所）            研究生课程简介

	课程名称：液态金属精确成形理论及应用             课程代码：110.905

	英文名称： Melt Metal Precision Processing Theories and Applications 

	课程类型：□√讲授课程  □实践（实验、实习）课程 □研讨课程√  □专题讲座 □其它

	考核方式：    考查                          
	教学方式：课堂教学

	适用专业：材料加工工程 数字化材料成形              
	适用层次： 硕士 □      博士 □√

	开课学期：  秋        
	总学时/讲授学时：24/    
	学分：1.5

	先修课程要求：  流体力学、传热学、工程材料学、材料成形原理

	课程组教师姓名
	职  称
	专  业
	年  龄
	学术专长

	董选普
	教授
	铸造
	48
	造型材料和工艺

	樊自田
	教授
	铸造
	50
	造型材料和设备

	叶升平
	教授
	铸造
	55
	造型材料和工艺

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	课程教学目标

   针对加工系的博士生专业门类多、口径太宽的特点，通过本课程的研修，材料加工方向的博士生可以获得液态金属成形典型技术的基础理论、技术关键、研发路线、发展方向等方面的知识和能力；对该课程涉及的核心技术问题、学科前沿问题采用研讨式教学，启发学生思路、培养创新思维、拓宽知识结构。为博士生的科研奠定技术理论基础。
教学大纲（章节目录）：
第1章 概述（ 4学时）

§1.1 材料种类及其成形方法概述
§1.2 材料加工中精确成形技术的地位与作用
§1.3精确成形技术的分类(液态成形、塑料成形)
§1.4从“夕阳工业”到“先进制造技术”
§1.5 21世纪铸造技术的发展趋势（精密成型、数字化、自动化、绿色清洁生产）
第二章　消失模铸造技术（ 10学时）

§2.1消失模铸造的工艺特点及使用范围

§2.2消失模铸造的成形原理（充型、凝固特性）

§2.3消失模铸造的技术关键（模样、涂料、紧实）

§2.4 “消失模热解特性及其废气净化的研究”

§2.5消失模铸造的工业化生产及车间布置

第三章　压力铸造技术（ 8学时）

§3.1. 压力铸造技术的特点与种类

§3.2. 冷式压力铸造技术

§3.3. 热式压力铸造技术

§3.4. 压力铸造技术的新发展（多级实时压射、真空压铸、充氧压铸）

§3.5. 压铸零件及压铸机举例

第四章　半固态铸造技术（ 8学时）

§4.1、半固态铸造技术特点及分类

§4.2、半固态金属浆料制技术

§4.3、半固态金属零件成形技术

§4.4、半固态铸造技术展望
第五章　熔模精密铸造技术（10学时）

§5.1 熔模精度铸造技术发展历史

§5.2 熔模铸造技术原理

§5.3 熔模铸造的技术关键

§5.4 熔模真空吸铸――CLV法

§5.5 高熔点合金熔模精铸

§5.6 计算机在熔模精密铸造中的应用

第六章 其它精密铸造技术（ 8学时）

§6.1  高密度精密砂型铸造

（1） 高紧实度砂的最新应用

（2） 化学粘结剂砂的最新发展

§6.2  C P技术

§6.3 喷射成型



	教材：  无



	主要参考书

1、樊自田等编著。 先进材料成形技术与理论，化学工业出版社，2006
2、林再学、樊铁船编著. 现代铸造方法. 北京：航空工业出版社，1991年8月

3、黄乃瑜、叶升平、樊自田编著. 消失模铸造原理及质量控制.　武汉：华中科技大学出版社，2004年4月

4、中国机械工程学会铸造分会编. 铸造手册•••第6卷•特种铸造(第2版)。北京：机械工业出版社，2003年2月




注：每门课程都须填写此表。本表不够可加页

