附件5．机械科学与工程学院全英 研究生课程简介(中英文各一份)
	课程名称：生产计划与控制
	课程代码：100.514

	课程类型：□ 博士专修课程    ■ 硕士专修课程

	考核方式：  英文论文报告                           
	教学方式：讲授和研讨

	适用专业：  工业工程
	适用层次：■ 硕士  □  博士

	开课学期：  秋季
	总学时：32
	学分：2

	先修课程要求：工业工程基础、机械制造基础、运筹学

	课程组教师姓名
	职  称
	专  业
	年  龄
	学术方向

	王峻峰（负责人）
	副教授
	工业工程
	42
	生产建模与仿真

	高  亮
	教  授
	工业工程
	37
	运筹学

	李世其
	教  授
	工业工程
	47
	数字化制造

	课程负责教师留学经历及学术专长简介：
· 课程负责教师王峻峰于2009.9月至2010年9月在国家留学基金委资助下，作为公派访问学者在美国密西根大学安娜堡分校（University of Michigan, Ann Arbor）进行访问研究，合作单位是吴贤铭制造技术研究中心和美国通用汽车公司，主要从事汽车生产线的快速建模与生产仿真方面的研究。
· 主要学术专长：王峻峰目前的主要研究领域包括复杂系统的建模与仿真、产品数字化装配、虚拟现实与增强现实及其应用、绿色制造和生产等方面。发表相关学术论文50余篇，其中SCI/EI索引30余篇，发表专著一部。长期承担的教学任务包括工业工程本科生的《生产系统建模与仿真》、研究生的《生产计划与控制》。


	课程教学目标：
生产计划与控制的目的是按照市场需求，合理安排物料、设备、人力和资金等，从而降低生产成本、缩短交货期、提高企业运行效率。通过本课程的学习，使学生认识生产计划与控制的重要性，掌握制造和服务业生产计划与控制的基础理论知识和方法，培养学生运用本课程知识解决实际问题的能力和基本的生产管理能力。
课程大纲：
第一章：概论  4学时
§1.1  基本概念
§1.2  生产系统分类 
§1.3  生产系统控制策略
第二章：需求预测  2学时
§2.1  预测的特点
§2.2  定性预测方法
§2.3  定量预测方法
第三章：库存管理与控制  4学时
§3.1  库存的种类
§3.2  库存的特点
§3.3  库存成本
§3.4  经济订货批量模型
§3.5  未知需求的库存模型
第四章：生产计划  4学时
§4.1  介绍
§4.2  综合生产计划
§4.3  主生产计划
§4.4  物料需求计划
§4.5  能力计划
第五章：生产调度  4学时
§5.1  介绍
§5.2  加工车间调度
§5.3  单机器排序方法 

§5.4  多机器排序方法
§5.5  装配线平衡问题
§5.6  高级生产调度
第六章：准时制生产  2学时
§6.1  拉式生产系统
§6.2  看板管理技术
第七章：高级生产计划与控制  4学时
§7.1  生产计划优化
§7.2  约束理论
§7.3  高级计划与调度
§7.4  大批量生产与调度
§7.5  生产系统建模与仿真
第八章：生产系统工程  4学时
§8.1  生产系统数学模型
§8.2  伯努利生产线
§8.3  连续时间生产线
§8.4  装配系统 
研讨课：4学时 （英语汇报）

	全英文教材: 
Nahmias, S., Production and Operations Analysis, 4th Edition, McGraw-Hill Irwin, 2001


	主要参考书：
1. J. Li and S.M. Meerkov, Production Systems Engineering, Springer, New York, 2009 
2. Richard B Chase, Operations Management for Competitive Advantage, McGraw-Hill/Irwin, 9th edition, 2003, Nicholas J Aquilano, F. Robert Jacobs
3. N. Gaither and Frazier, Production and Operations Management, South-Western Pub; 8th edition, 1998



附件5．机械科学与工程学院全英 研究生课程简介(中英文各一份)
	课程名称：Production Planning and Control
	课程代码：100.514

	课程类型：□ 博士专修课程    ■ 硕士专修课程

	考核方式：  English Course Report                           
	教学方式：Class + Seminar

	适用专业：  Industrial Engineering 
	适用层次：■ 硕士  □  博士

	开课学期：  Autumn
	总学时：32
	学分：2

	先修课程要求：Basic of IE, Mechanical Manufacturing Basic、Operation Research

	课程组教师姓名
	职  称
	专  业
	年  龄
	学术方向

	王峻峰（负责人）
	副教授
	工业工程
	42
	生产建模与仿真

	高  亮
	教  授
	工业工程
	37
	运筹学

	李世其
	教  授
	工业工程
	47
	数字化制造

	课程负责教师留学经历及学术专长简介：
· 课程负责教师王峻峰于2009.9月至2010年9月在国家留学基金委资助下，作为公派访问学者在美国密西根大学安娜堡分校（University of Michigan, Ann Arbor）进行访问研究，合作单位是吴贤铭制造技术研究中心和美国通用汽车公司，主要从事汽车生产线的快速建模与生产仿真方面的研究。

· 主要学术专长：王峻峰目前的主要研究领域包括复杂系统的建模与仿真、产品数字化装配、虚拟现实与增强现实及其应用、绿色制造和生产等方面。发表相关学术论文50余篇，其中SCI/EI索引30余篇，发表专著一部。长期承担的教学任务包括工业工程本科生的《生产系统建模与仿真》、研究生的《生产计划与控制》。



	Course Objective: 

According the market demand, the aim of the production planning and control is to arrange the material, equipment, labor and capital in order to reduce the cost of production, shorten the time to market and improve the efficiency of the enterprise. By learning the course, the student will realize the importance of the production planning and control. The basic theoretical knowledge and methods will be acquired, such as forecasting, production planning and inventory control. The ability of resolving the practical question and basic production management will be cultivated. 

Course outline:

Chapter 1: Introduction to Production Planning and Control  4 hours
§1.1  Basic Concepts

§1.2  Production System Classification 

§1.3  Production System Control Strategy

Chapter 2:  Forecasting  2 hours
§2.1  Characteristics of Forecasts

§2.2  Quantitative Foresting Methods

§2.3  Qualitative Forecasting Methods

Chapter 3:  Inventory management and control  4 hours
§3.1  Types of Inventories

§3.2  Characteristics of Inventory Systems
§3.3  Relevant Costs
§3.4  The EOQ Model
§3.5  Unknown Demand Inventory

Chapter 4:  Production Planning  4 hours
§4.1  Introduction

§4.2  Aggregate Planning

§4.3  Master Production Planning

§4.4  Material Requirement Planning

§4.5  Capacity Planning

Chapter 5:  Operations Scheduling  4 hours
§5.1  Introduction

§5.2  Job Shop Scheduling Terminology

§5.3  Sequencing Theory for a Single Machine 

§5.4  Sequencing Theory for Multiple Machines

§5.5  Assembly Line Balancing

§5.6  Advanced Topics for Operations scheduling

Chapter 6:  Just-In-Time  2 hours
§6.1  Pull System
§6.2  Kanban Management
Chapter 7:  Advancement in Production Planning and control  4 hours
§7.1  Optimized Production Planning

§7.2  Theory of Constraint Based Production Planning

§7.3  Advanced Planning and Scheduling

§7.4  Mass Customization and its Production Planning 
§7.5  Production system modeling and Simulation 
Chapter 8:  Production Systems Engineering  4 hours
§8.1  Mathematical Modeling of Production Systems
§8.2  Serial Production Lines With Bernoulli Model
§8.3  Serial Production Lines With Continuous Time Models

§8.4  Assembly Systems 

Seminar: 4 hours (English Presentation)


	Text book: 
Nahmias, S., Production and Operations Analysis, 4th Edition, McGraw-Hill Irwin, 2001 


	Reference: 
4. J. Li and S.M. Meerkov, Production Systems Engineering, Springer, New York, 2009
5. Richard B Chase, Operations Management for Competitive Advantage, McGraw-Hill/Irwin, 9th edition, 2003, Nicholas J Aquilano, F. Robert Jacobs
6. N. Gaither and Frazier, Production and Operations Management, South-Western Pub; 8th edition, 1998



